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RADOVI KOJI SE OBJAVLJUJU PO PRVI PUT

. D.BANJAC

Postojanost alata pri obradi kvadratnih otvora
buenjem ==—===me—ecccacec e e e e e —————

. R.GATALO,J.HODOLIC,M.ZELJKOVIC,LJ.BOROJEYV,J.REKECKI

Formaltzacija geometrijskih, proraldunskih 1
tehnolodkih tnformacija kao osnova za pojedinalne 1
integralne programske sisteme za automatizovano
projektovanje ========-smmmmm e e

D.KAKAS
Prilog taudavanju vatropostojanosti alitiranth
delitkq ——====——————emm e e e

. R.KOVAZ

Odredjivanje koefiecijenta prelaza toplote u
sitetemu odlivak-metalni kalup —-——-——=——=————————c——e—e--

. R.KOVAC,S.JOJIN

Cvrstoda legure aluminijuma dobijene na bazt
sekundarnih 8iroving ——-—-—=--——-—-———————————————————

. P.KOVAC

Odredjivanje povrdine odziva 3a otpore rezanja
pri deonom glodanju =——==—————=———————mmmmem— e

. V.PALIC

Primena planiranog eksperimenta pri odredjivanju
ugiba zavarenog nosalda ————————————————————————————

. V.PALIC
Uporedjivanje resultata disperzione 1 regresione
analize za potpuni 1 ekstremni eksperiment —-—————-—-—
. V.PALIC¢,B.SABO
Uticaj dimenzija 1 odnosa pogonskih energija na
velidinu ugiba zavarenog I-nosalda ——-————————=—=—=—=
M.PLANCAK

Alat za laboratorijsko merenje radijalnog napona
u procesima hladnog istiskivanja delika —-————=—=—-

M.RODIC,D.BANJAC
Mikrofilmski sistem za tehnidku dokumentaciju —----

B.SOVILJ,R.MITROVIC
Ravnomernost raspodele habanja zuba odvalnog
glodalq ====e—meccencccncccccccrcccccccr s nr s e e
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13. I.TRBOJEVIC,D.MARGANOVIC
Analiza stepena iskoriddenja deformacionog
rada u procesu obrade vulenjem ——————==———————=—=--

14. D.VILOTIC
Analiza pokazatelja naponskog stanja u kritidnoj
taXki obratka pri slobodnom sabijanju paralelo-
pipeda polucilindridnim alatom =========—======---

15, V.VUJOVIC
Naponsko-deformacione karakteristike obradnog
sistema 1 mogudnosti ispoljavanja potenctijala
deformabilnosti materitjala —-—--———=—=—=—==—-=—=——==

B. IZBOR RADOVA KOJU SU SAOPSTENI
NA NAUCNO-STRUCNIM SKUPOVIMA

16. I.GLAVARDANOG,S.SEDMAK,B.PETKOVSKI
Odredjivanje otpornosti prema nastajanju prsline
delika povidene Jvrstode 7 njegovog zavarenog
spoja pomodu J integrala ==—=—======—-—--————————-

17. P.KOVAC,J.STANKOV
Odredjivanje hrapavosti kod obrade poliranjem
kori&denjem delimidnog faktornog eksperimenta —----

18, D.MILIKIC,P.KOVAC
Temperature obradka u funketji parametara
obrade =—=—==—=mmm e —————— e ———

19. J.REKECKI,R.GATALO,J.HODOLIC,LJ.BOROJEV,M.ZELJKOVIC
Prilog razvoju NU fleksibilnih proiavodnih sistema
za obradu rotaeionih delova ———————=—=—=————=———---

20. L.SIDJANIN,DJ.DROBNJAK
Trostepent proceg duktilnog loma komercijalnog
umirenog Jelitkq —————=——==——--—cc—re—cecmecnco—o——-

21. V.TODIC,D.BANJAC
Osnove varijantnog stistema optimizacije .

tehnolodkih procesa obrade -——-——————======—=——--- .

22. M.ZELJKOVIC,R.GATALO
Automatizaetja izbora alata pri obradi struganjem
rotacionth izradaka u sitstemu SAPOR-S =—-—=—====—=—=—=
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