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. 4. INFORMACIJE IZ UDRUEENOG RADA

FABRIKA ZA IZRADU MEHANICKIH DELOVA OOUR IMD - NI &

Fabrika za i{zradu mehanidkih delova "rodjena" je 1965. godine,
kao Osnovna organizacija udruienog rada ~ za izradu mehanidkih delova Elek-
tronska industrija egaistira od 25. decembra 1972. godine.

Delatnost ove fabrike je bila iarvada i zadtita mehanidkih delova <
sklopova, izrada alata i robe &iroke potrodnje od metala i plastike za pot-
rebe Elektronske industrije, kao i za treda lica u gemlji 1 inostranstvu.

U svom sastavu ima dve jedinice udruZenog rada: Jedinica udvu-
Zenog rada za izradu metalnih delova, koja pak u svom sastavu ima Ekonomsku
Jedinieu preseraja, alatnicu metalnih delova 1 gaZvanizaciju za za¥titu delova;
i Jedinicu udruZenog rada za izradu plastidnih delova ea ekonomskim Jedi-
nicama plastidnih delova u Ni3u i GadZinom Hanu i alatnicu plastidnih delova.
Ovakva orgnizacija Osnovne organizacije udrufenog rada Fabrike za izradu meha-
nidkih delova zasmiva se na programskom i tehnolofkom zaokruFivanju proiavod-
nje u njenim sopstvenim okvirima. | E A

Osnovna delatnost koju danas OOUR- IMD obavlja postojala. je prak-
tidno od nastanka bivdeg zavoda RR, ali je fabrika za izradu delova formi-
rana tek 1965. godine, kao zaokru3ena organizaciona i tehmoloka celina sq
oko 1000 radnika < 20 miliona ukuprog prihoda. 0d tada pa do. danas broj uposlenih
povedao se od 1000 na cko 1200 a wkupni prihod na oko 160 miliona. Inade m—
teresantno je istadi da ovo povedanje obima proizvodngje nije pratilo u istom
odnosu i porast obima radne snage zbog toga Fto je u ovom periodu obavijena
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modernizacija kapaciteta, koja nije zahtevala njeno povedanje, a u ovom
desetoledu je bio poseban naglasak stavljen na povedanje ekonomidnosti
< produktivnosti rada.

§°obzirom na to da fabrika za izradu mehanidkih delova produkugje
delove za radio i televizijske aparate, delove za aparate za domadinstvo,
telefon i profesionalu, kao i delove koje druge fabrike ugradjuju u svoje
finalne proizvode, to ova osnovna organizacija udruZenog rada predstavlja
vadnu kariku u tehnolodkom lancu Elektronske industrije,

Razvoj fabrike za iaradu mehanidkih delova planiran je tako da pr—
venstveno zadovolji potrebe Elektronske industrije u metalnim, plastidnim
delovima. U cilju popunjavanja slobodnih kapaciteta orijentacija je na asor-
timanu delova i sklopova ea kojim bi se moglo iaadi ma ekstermo triifte. Tu
valja istadi da -je porast strukture i asortimana proizvoda dosta uspedno pri
lagodjen zahtevima kupaca u odnosu na usvojenu tehnologiju 1 raspoloiive ka-
pacitete i to narodito u tehnologijama: Stancovanja, dubokog izvlaéenjd, 8-
tiskivanja, preradi duroplasta, termoplasta, pregefolijama, hromiranju, deko-
rativnoj galvanskoj za3titi plastike.

Kada je re& o bududim investicionim poduhvatima valja redi da
Fabrika ved ima pripremljene elaborate po programima u kojima Je tadno
analizirana i pripremljena oprema kako po tehmidkoj strukturi tako < po vrsti
(rekonstrukeija, zamena i modernizacija). U godinama tekudeg srednjorodnog
plana investiciona aktivnost se zasnivala 7 bila Jje uglavnom usmerena u osvajanju
nove tehnologije. Tako su u minulim godinama kupljene madine za fino Stanco-
vanje, prese za precizno brizganje kao i madine za nanodenje pregefolije.
Kupovinom ovih ma¥ina wvedene su nove tehnologije, koje do njihove nabavke
nisu egzistirale u fabrici.

Ulaganja © usavrdavanja starih i razvoj < osvajanje novih tehno-
logija treba da omogude dobijanje novih i kvalitetnih proizvoda. To de u jed-
nom sludaju poboljdati kvalitet finalnih proizvoda Elektronske industrije a
u drugom nacdi lak3i put do kupca na domadem i inostranom triidtu.

Po strukiuri nove opreme i novih tehnologija planiva se da se
u Jediniei udrufenog rada za iaradu metalnik delova odnosno u ekonomskoj je-
dinici preseraj kupt <17 uvede sledecda oprema: pro¥iride se kapacitet pogona
2a taradu metalnih delova wvodjenjem savremenih < visokoproduktivnih presa.
Uvedde se automateki posmak i mala automatizacija na postojedim ekscentar
presama. Izvrdide se dalje prodirenje i usavrdavanje tehnologije finog Stan—
eovangja, instalirade se tehnolodka linija za proiavodnju aluminijumskih Saura,
izvrfide se zameng i usavriavanje péétojeéég madinskog parka za kontaktnu
telmologiju.
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Sto se pak tide Ekonomgke jedinice galvanske zaStite delova
predvidjeno Je usavrdavanje procesa metalizacije plastidnih masa. Projek-
tom koji je ved realizovan treba da se konadno redi problem metalizacije
plastidnih delova. Kapacitet linije za rﬁetalizaciju treba da zadbvolji pot—
rebe Elektronske industrije i da delimidno omogudi izlazak na eksterno trZidte
Osim toga, osvojide se postupak elektrso-formiranja alata, automatsko kalai-
sanje delova, kvalitetnog ocbnaé'c‘i‘vanja delova a zatim se razmidlja i o os~
vajanju postupka za tvrdo hromivanje delova, hemijsko niklovanje < plasti-
fikaciju metalnih delova.

Kupovinom madina za nanodenje pregefolije predstavlja wvodjenje
apsolutno nove tehnologije u dizajnerstvu delova, &ime su mogudnosti JUR
plastidnih delova znatno povedani kao u pogledu kapaciteta tako 1 u.raznov-
rsnosti. Ovome ;7‘e dosta pomogla kupovina novih presa sa fino i precizno bri-
aganje koji tmaju stalni trend porasta pa de se i u bududnosti ovom tnvesti-
ranju posvetiti painja.

Sagledavajudi viaijw. bududnosti, uz ulaganja u ncvu opremu, koja
treba da aameni staru, 1 razvoja novih tehnologija u smislu unapredjenja
prodirene reprodukcije odekuje se da de proizvodnja u 1980 godini zabeleZitr
eilfru od 360 miliona dinara, 3to predstavlja vide nego dupliranje sadadnjeg
obirﬁa produkeije.
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